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Директивным письмом организвпии от И марта 1985 г. 17-42/74/1442 
срок введения установлен с I ишя 1986 г. 

Настоящий стандарт разработан в соотаѳтствим и в развитие стан- 
дартов Е^КД, регламентирующих правила выполнения спецификаций основно- 
го производства. 

Стандарт разъясняет и уточняет отдельные правиле выполнения спе- 
цификаций. 

Приведенные в рекомендуемых приложениях І-І2 примеры спецификаций 
доны о такой степенью полноты, которая необходима лишь для иллюстрации 
положений настоящего стандарта. Они не должны рассматриваться как при- 
меры полного выполнения спецификаций. 

І.ОНЦПЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

■ І.І. Б развитие п.І.З ГОСТ 2.105-79. 

Спецификацию следует выполнять шрифтом не менее 2,5 мм одним из 
слѳдуадих способов: 

рукописным - на формах по ГОСТ 2.І08-6Ѳ и ГОСТ 2. 113-75. вдишм ^ у 
чертежішм шрифтом по !ГОСТ 2.304-81; 

машинописным - на формах по ГОСТ 2.108-68 и ГОСТ 2. 113-75; 

■мат тнмм - по формах I и Іо по - ѲСТ - І.ООО.ОёЗ- Я- І шрифтом п е 
РѲ С Ф -а ,0» 1 '"^. 

При машинописном и машинном способах выполнения спецификаций до- 
пускается печатать на формах без горизонтальных линий строк через два 
’ интервала, 

: 1.2. в развитие ГХТ 2.004-І?и п.3.2 ГОСТ 2.105-79. 

\ Расстояние между заголовком раздела и последующим текстом должно 

' быть: 

< 

I при выполнении рукописным способом - одна строка; 

► при выполнении машинописным и машинным способами - два интервала. 


I Издание официальное 


Перепечатка воспрещена 
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Расстояние эатчзловком рѳэдела и преддцущим текстом должно 

бить: 

при выполнении рукописным способом - не менее двух строк; 
при выполнении машинописным и маіиинным спосооаш - не менее четы- 
рех интервалов. 

-^тЗ. - В уфоппииие и. 0.6.3 ОСТ4 ;-000.02Э°^І-г-^ 

/ / При пштімгойотлт -дибим-ап оообо м- н аа>^онйВ 8НИя р аадалов— 


1.4. В развитие п.3.5 ГОСТ 2.105-79. 

В случае записи текста в графе "Наименование" з несколько строк 
допускается графу "Кол." заполнять на уровне последней строки, а в 
графе "Примечание" тѳкот в несколько строк записывать на уровне пер- 
вой строки. 

1.5. В развитие п.1.4 ГОСТ 2.105-79. 


Допускается в спецификациях, выполненных машинописным или машин- 
вым способом , отдельные слова, буквы, в том числе буквы латинского в 
греческого алфавитов, вписывать чертежным шрифтом по ГОСТ 2.304-81 
(чѳрт.І и приложение 2). 



Чѳрт.І 


І.б. В уточнение п.І9д ГОСТ 2.108-68. 

В случае, если запись, обозначащая основные параметры или разме- 
ры, не умещается в одной строке гра^ "Наименование", ее допускается 
переносить на последующие строки в любом месте записи и без раздели- 
тельного знака (черт. 2 и приложение 7). 






Труба 25в X 2в X 1000 - 







І2ХІѲНІ0Т ГОСТ 994І-ХХ 




Черт. 2 


В случае, если запись обозначения материала имеет вид: 

В50 ГОСТ 2590-ХХ 

Круг , 

УѲА ГОСТ І435-Х2 

то при выполнении спѳцификаіщи на формах с горизонтальными линиями 
строк допускается запись производить в две строки (черт.З). 
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Черт.З 

В случае, если длина записи превышает размер графы, например: 


П2-І72 ГОСТ І3738-ХХ 
Угольник -■ 

А.МГ 6 Мспец, ГОСТ Ѳ6І7-ХХ 

то горизонтальную черту в обозначении допускается заменить наклонной, 
а наименование материала вынести на отдельную строі^ (черт. 4 и см. при- 
ложение 2). 


I Угольник 

I П2-І72 ГОСТ 13738-ХХ/АМг 

I . 6 Мспец. ГОСТ 861 7-П 

Черт. 4 

В случае, если в записи обозначения имеется горизонтальная черта, 
напріЕмер: 

Фанера березовая ФСФ 3x1220x1525, 
шлифованная с одной стороны 

ВВ 

ГОСТ 3916-69, 

то ее можно заменить наклонной чертой (черт. 5 и приложение 3). 


Фанера березовая ФСФ 
0x1220x1525, 
шлифованная с одной 
стороны В/ВВ 
ГОСТ 39І6-ХХ 


Черт. 5 

1.7. В развитие п.1.3.4 ГОСТ 2.109-73. 

При использовании сборочной единицы в качестве переделываемого 
изделия, ее следует записывать в соответствуший раздел. При этом в 
графе "Поэ." проставляется ношр позиции, в графе "Наименование" - 
наименование изделия (приложение 4). 

1.8. В развитие п,І9а, ж ГОСТ 2.106-68. 

В графе "Примѳчаіто" следует указывать дополнительниѳ сведения. 
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относящіеся к эвпясэншш в спѳцв^ІшсацЕс докуѵѳатам я составным -частям. 
При недостатке места в графе допускается записывать в нѳб указввие 
"Си.примеч." с поряпковші номером яримечвнзщ. Текст примечания в этом 
случае запвсываот в конце специфЕхашсв под соотвѳтствухщяы номером 
(черт. 6 и приложение I). 


ххп.ххтх.хххто 
хш . ихт . тт о-лу 

Техническое описанив 
Техническое описание 

! Лист утвѳрадѳЕня 

1 

шх . тш . ттБіш 

Плата 

Програша взготовлотші 
фотошаблона слоя I 

Примечания: I. Размножать по особому 
указанию. 

2. Поставляется по договору. 


См. 

примеч.І 

» ПЛ, 

сы. 

примѳч . 2 


Черт. 6 

В случаях, когда аапнсывѳемый довумеят выполнен на одном листе 
дополнительного форіата иля на нескольких листах различных форматов, 
в графе "Формат" следует проставить звездочку (х), в графе "Приме- 
чание" - звездочку и перечислить все форматы документа в порядке воз- 
растания их обозначений (АІ, А2) (черт. 7 и см. орвлохения 1,2). 


*АІ,А4, 
см. лист 
15 

И.п_о 


Черт. 7 

СР ' I . Ѳт-В-рвзвятяе РѲСТ &:-Э №-6 6. 

Для документов, випуценвых на двух и более отдельных частях фор- 
мата с послѳдухщзм склеиванием снятых с них копий в один лист, в гра- 
фе "Формат" проставляют звездочку, в графе "Примечаний - звездочку, 
формат документа, форматы частей и их количество (черт. 8 и см.прилоие- 
ние 2 ). 



хш.хххххх.тсБ 

Сборочный чертеж 

хш.хххш.хшэ 

Электромонтажный 


чертеж 

шх.хпш.шэз 

Схема злѳктричѳская 


принципнальная 
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І.Ю. В развитие п.І9 ГОСТ 2.108-68. 

В подлинники спецификации вносить информацию для решения задач 
АСУП' не допускается. 

Инфортицию, необходимую при решении задач АСУП, допускается про- 
ставлять в учтенные копии. Место записи устанавливается предприятием. 

1.11. В развитие пп. 12-17 ГОСТ 2.108-68. 

Состав разделов комплектов монтажных, сменных, запасных частей, 
инструмента, принадлежностей и упаковки тот же, что и для спецификаций 
комплексов я сборочных единиц (сы. приложения I, 5-9). 

1.12. В развитие п.І9в ГОСТ 2.108-68. 

В спецификациях не комплексы и комплекты графа "Поз." не де.'іжиа 
заполняться (см.приложеям I, 5-7). 

1.13. В развитие п.М ГОСТ ^^.50.ѵЙ: 

Лист регистрации изнѳнев!ш\'ея^^^)^ предусматривать в спецификаци- 
ях, состоящих 13 пяти 1 более листов. 

1.14. Спецификации, выполненные в соответствии с требованиями не- 
стоящего стандарта , должны удовлетворять трѳбоваыияы юкрофилылировя- 
нияЧ Р е от 1 3 . Ю С 


2. ОФОРІАШИЕ Рлздаов СПЕЦИФИКАЦИИ 

2.1. Документация 

2.1.1. Р развитие п.7 ГОСТ 2.104-68, раэд.4 ГХТ 2.105-79 и п.6 
ГОСТ 2.І0Ѳ-68. 

При наличии листа утверждения спецификации его следует записывать 
в начале раздела. При этом первым листом спецификации должен быть ти- 
тульный лист, в строке "Утз." основной надписи на заглавном листе ста- 
вится прочерк (черт. 9 и см. приложение I). 


хт.тт.ш-лу 

хт.хххт.шсЕ 

ххаХ.хххпх.хххѵ:'! 
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Пря рукописном способе вшолнення спѳпнфикэций обозначѳняѳ изде- 
лия в основной надписи, на листах утверждения и титульном следует вы- 
полнять шрифтом 7 им, наименование изделия - шрифтом 5 мм. 

Д^-машнеамоном-л-машииыои спось^х вшюднения соѳшЦшацв на— 
-именование иэдеяжя- следует вмдоднять- ароішенц ія! буішоми . 

Листы утверждения и титульный для групповой спецификация, выпол- 
няемой на формах I, Іа, б, в по ГОСТ 2.ПЗ-75, следует заполнять вдоль 
короткой стороны листа. 

2,1.2, В развитие п.6 ГОСТ 2.108-68. ^ 

Электромонтажный чертеж (М3) следует записывать после сборочного 
чертежа (СБ) (см, черт, 9 ж приложение 2). 

Ведомость эксплуатационных документов следует записывать в поряд- 
ке, установленном ГОСТ 2.601-68 (черт. 10 и см.приложегае 1). 


ХШ.ХХХХХХ.ХХХЗИ 


хт.ххшх.шэд 


ххп . хххххх. тэд-лу 


Ведомость ЗИП 
Схема расположения 
рабочих мест 

.і^набный шіакат 
Ведомость эксплуата- 
ционных документов 

Ведомость эксплуатацион- 
ных документов 
Лист утверждения 


примѳч. 


Черт. 10 


2.2. Комплексы 

2.2.1. В уточнение п.7 ГОСТ 2.108-68. 

При наличии строчных букв в обозначении различительного кода (иіР 
дѳкса) предприятия запись в разделе "Комплексы", а также в разделах 
"Сборочные единицы" и "Детали" следует производить в следующей после- 
довательности сочетаний: АА. .., Аз...; Н..., бК. ГЕ..., Гѳ... и 
т.п. (см.прнложекия 1,2). 

2. ѵЗ. Детали 

2.3.1. В развитие п.І9ѳ ГОСТ 2.108-68 и П.І.3.3 ГОСТ 2.109-73. 

В случае использования деталей, применяемых в изделии одновремен- 
но без доработки и с доработкой в качестве заготовок, графу "Кол." 
следует заполнять отдельно для деталей и для заготовок, а под итого- 
вой чертой указывать общее количество деталей Счѳрт.ІІ и см. приложе- 
ния 2,12). 
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ШХ.ХтХХ. 043 Шдна 

ХХХХ.ХХаХХХ. 043 ИіЕва (Заготовка для 

ХШ.ХХХШ.056, 

хххх.хххт.060) 


ХШ.)(ХХШ.056 

ХШ.ХХХШ.060 


Черт. II 

2,3.2. В -уточнение п. 3.3.2 ГОСТ 2.109-73. 

Детали, на которые не выпускаются чертежи, сле;^ет записывать в 
спецификацию с присвоением им обозначений г наименований. При этом в 
графе "Фоі«ат" записывают "БЧ", в графе "Обозначение" - обозначение, 
присвоенное этой детали, в Грефе "Наименование" - наименование детали 
и обозначение материала по стандарту или техническим условиям, а также 



размеры, необходимые для их изготовления, с указанием единиц измерения, 
в і^афе "Примечание” записывают массу или объем одной детали (черт. 12 
и сы. приложение 2). 


Примечание. Массу деталей следует записывать: 
до 100 г - в граммах (г); 
от 100 г до 1000 кг - в килограмвах (кг); 
от 1000 кг и выше - в тоннах (т). 




Чѳрт.12 

Допускается указывать в графе "Наименование" размеры с условным обозна- 
чением поля допуска без указания единиц измерения, а также шерохова- 
тость обрабатываемых поверхностей с указанием единиц измерения, если 
они не оговорены на изображениях или в технических требованиях сбороч- 
ного чертежа (черт, 13 и см. приложение 2). 


!м 


7 хш.тш.ххх Упор 





Круг В-50 ГОСТ 2590-ХХ/ 





СтЗ сп-2-П ГОСТ 535-ХХ 





^ =Г2 Ы6 Шѳроі. Е-Т-ВО мкм 

I 

1,85 кг 


Черт. 13 











Ітр.о 0ѵТ4.Сі.С.СЗи-бо 


2.3.3. 3 развитле п.З.Ів Г-ХТ 2.ІС9-73, п.І5д ГХТ 2.ІС8-36. 

Зсли для лэготовлеііля стенкл,крызта зли дна -&р5'лнко"і та;ы ке 
требттлся доски определенной ::' 2 рі!ны,то в дікгідіз доп^'скасгся 
ут-:аэывать 'іярину набора досок, при этом в гра-.^е "Лрщ.іочанзе" записы- 
ваот объем древеспяы набора з кубических метрах (черт. 14 м пріи-сп:э- 

Н2С о) . 



1 

1 


І4І0 

Набор досок 
і5:і4ССх6С0 :лл 
ІІ ллоі/атбрлал хвоііішх 
пород обрезной 


1 

! 

1 




ГОСТ 8486-Ка 

I 

С.СС5 1 


'Іерт.14 


При пеобходяі.іостя допускается указывать породу и сорт дпй'--есплы ' 
(пряло'йкие 9). 

2.3.4, 3 развитие пп.2.3 я 3.3.2 ГОСТ 2.ІС9-73. 

Бс-ди для ЛЗГОТОЕЛ6КПЯ детали, не иѵе-хивй. черте?хі , предз'сма'^рпдс- 


етоя к.спо.тьзование материала-за;.:ек::теля,?о его следует записывать ? 
гра-.'.е "І-Іадмекование" после эедло:: основного :.:атер::ала подэзголокно:.; 
"'!атеряал-за.мвнатель".Тр:і этом гра;ы "Г'Ор:.іат’','’!!оэ.","Кол." і:-. зо- 
полкяотся (черт. Іо}. 





Іобндіка 

ЬчіС І ХТ 259С-ХХ/ 
78Л ГОСТ 1400-.:-; 

Ыб 

і'Мрох. Кг 1С 
.’-:ат9р::ал-згѵ.ен:'тедъ 
::г:,т 2с-4 гост 74і7-хх/ 
АІ2-3-Н гост І4ІІ-ХХ 


Черт. Іо 


С, 22 .кг 


2. 4. Стандартные изделия 

2.4. *, о {'лзслТие п.о Г.СТ 2.ІС8-с8, 

Запись состазшсс чаете/: изделия следует произг-сдить группам:: п 
след:, тле;,: порядке : " 

электрорадиоизделия; 


поддяпнаки; 


і^репеаз-ые изделия; 
прочие изделия. 

Зряче.м 3 каядо^ гр^дкіе раслологенпе состазнше •іастеп .долпзіо бить 
в пссѵіедорзтельностй по стандартам: 



сс:4.000.и.3а-3.: 

государстве::: ’л*; 

респ^'бляі'Изнст-.":.; ; 

отраслевьг.: . 

Злвктрора,ц:іо::зделия следует загсіск'взть в поэядке б:д-;ге:“;кых 
поз:щиокных обозначен::;: по ГОС? 2.7ІС-8І. 

Лроч::е стандартные изделия следует запг.снр.атъ группами п ал'авлт- 
ко« псряд:-:е напменопаний :іэдел:ій, з предолах ка.тло.’о ::аііменозач:!Я - л 
порядке позрастаяпя основных параметров для пгз:.:ероз пзлслз’^я. 

'2.4.2. 3 уточііек*/е п.ІУа.г'ГОСТ 2.1С8-сЗ, 

І'ра-Йу "Сбозначе!::‘,е” следует запс.аіять ? сл:/'’іое,]:с-за отаилартко 
г'.здс.тпя записызаятся за обоэначеннем основного коігстр:, "•терского дэ:-:::- 
ме:чта,прпведенкоі о в стандарте .Пп:: этом граГ;а " •орг-іат" эаполляет- 
Сй. 

:і сл^'чзе г:;іпусг.а чертсП'а дл." лзготоплеппя стс:;"дгтого :іздііл:ія 
грау.у "4ор:.*ат" следует заполнять (черт. Іо .д сг.:.пгг'локоп;і.я 2 ,' ). 



і 

іЭІ 

1-:с7.'/^с..239-:^1 

Наконечн'лк 






Л-41-.М-НЗ.С-В:ѵС':;',7)6 ' 




1 


ГОСТ 22СС2.ІІ-.7. 

■; 

.\о 


44 

1 0.4^3 

■Ча.'дса пломб :!родо'діал 





1 

2— 3— со— кп^21 5 



1 

1 

і ■ 

ГУЛ Т8678-.-. 

2 


Черт.Іб 


2.4,3. разп;:тп« п.И'д ГХТ З.ІСВ-Оо. 

.ТгуИ зэд::сп гр^ііны :;здол:і;:, пр;г.:с::яе:.:и:с по :і тс:,:*: '".с доху- 

:.'е:і'г;.',доп:;с:'Л9Тсл э^-тасыгать ::х ггол заголодко:; о/ его нэі-.'оііоі’.'ліня п 
обозначен;:-: дсхг.і'^нтэ (''орт.17 :: с-*.:ірп-ЛО'' 0 !і.'.г 




1 


Лр-матурь подбор 'ол 
ССТ4 :0.і4С.ЗІІ-сС 




Гуі 

Л7В4.4ѵ.4.^:і 

сОМОК ^ 

2 



2С| 

іиД4.-'С2.СсС 

ОгрЗНЛЧГ.-елЬ I 

г 



2І ' 

л і 1 ^' 1 • 

;іетля іТ 




г:\ 

ЛТ31.4СС.0СЗ 

Ручга 7.'.'. 

- 


Черт . 17 


2.5. ;іроч:ю ::злелия 

2.5.1. л і>азЕптяо п,5 І’ОСТ 2.ІСВ-(і8. 

Запись состпингх частеіі -лш-лгля следует про;ізвод:!ть г" 7 а :• : і: 
слелу:-і;;см порядке: 
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мектрорадіожздѳ джя ; 
подманжші; 
іфвпежвыѳ жздедия; 
прожжв жэдѳлия. 

Элвктророложздѳжжя следует звпжсивать гі^гшаш в жлфавжтном по- 
рядке буквенв&д 1 фрм 1 № РОЗИЦЯОИННХ обозяаяенжК по ГОСТу 2.710^1. 

В пределах групп будвенп^йіревіи обоэваченжі - в порядке возрестенжя 
освовншс параметров клх размеров хэделня. 

Прочже Ж 8 ДѲЛ 1 Я следует эапжсывать в адфѳвжтвом п<фяді№ ввжиѳвовв- 
вжі вэделжй, в пределах каждого Еажиевовавхя - в порвдве возраставжя 
освоввнх параметров жлн размеров вэдалія, ^ 

2.5.2. В развитіе пп.9 ж І9г ГОСТ 2.108-68. 

"Обозввчевжѳ” следует эеполвять в случаях, когда в эапкск 
покупного іздѳлкя живется оОозвачевка освоввого конструіМз^юхого доку- 
менте (черт. 18 в ом.врвломаѳ 6). 


1 

1 

71 

РС4.569.435-ОО.ОІ 

Реле РЭС 60 
РСО.459.006 ТУ 

б 

; 

Чжрг.18 



2.6. иатѳрхалн 

2.6.1. В разввтвѳ о. 10 ГОСТ 2.108-68. 

Вслж для взготовлеяжя жадѳлжя прѳдуештржввѳтся кепольэованве 
соотавноі части, учжтываѳноі как иатѳраал-замеивтель, то его следует 
запвсывать в графе "Навмевованне" после заожсв освоввого натержаде под 
заголовком "Мѳтѳрвал-звиенвтедь''. Прк згой Грефы *Т1оэ.* в *Кол." не 
заполняются (черт/19 в см.приожеява 7). 


■ 

1 

99 


Првос-мвтерхел АГ-4В 
ГОСТ 20437-ХХ 


кг 

1 

1 



Матжрсжл-замѳшітель 

Пресс штордал 
ДСВ-2-Р-2М марки Л 
ГОСТ І7478-ХХ 

1 

' 


Черт. 19 * 

2.7. Кмшлѳкты 

.2.7.1. В развитіе п.ІІ ГОСТ 2.І08-6Ѳ. 

В Евчалѳ раздела следует запвсывать вошлект зксвлувтацковянх 
доідгмѳнтов» выполняемы! по ведсшостж эхспдуатаавонннх дохумѳвтов (Э^) 
(черт. 20 ж см.пркложенхѳ I). 




I 
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Комплект эксптуатаца- 
онігнх докутлектоз по 
. .V. ..од 


сслг 


Черт. 20 

При отсутствии редомости эксплуатационных докут.іентов.т.в* 
в состав ког.!Плскта эксплуатационных документов входит не йолее 
доку^дентов, документы, входящие в коь^плѳкт, даднян быть записаны 
неносредствешіо з раздел под эаголовксдл "Коглплект эксшгуатадаошіых 
доку^лекгов". Запись докуглентов следует производить в поряди® 
лешю?.! 1ХСТ 2.бСІ-68(ч.ерт.2І), 


1 1 



(■Со.'лллект экешіуата- 




ционных докртіѳытов 

Л4' 




Техническое ошісание 

Л4. 



:::::.:сссс(х.х:х!Э 

■.Ііістрзпппія по эксп- 

} : 



. л:.'атация 

А4І 1 

1 


1 Пас.горт 


іСндга 

:<і?цга 

Панка 


Черт.2І 

2. 7. 2. в дополнение п.І8 ГОСТ '2.ІС8-63. 

Пои поставке одного комплекта „ 

^ ... -...гімечания в 

для неопатькхс изделліі кеобходцмоего записывать виде 

конце спеццГпкац:!:; (черт.ЗІа я см.пр:'ло?.сгіиѳ I). 


I Калшгѳкт эксптуата- 
. і ш'.онных док^тлентоБ 
I по мЬі.. 

Примечание. Ійх,:шіект экс|мг;^атад;зсыііых доіу>т.;ѳіітс^ 
паспортов) Н на Іи :*,зиели;1. 


Сгл.прцмсч.| 
; г.рог'о I 




іс?т.2і,а 

2.7.3. 3 разріітие п.ІІ ГС<Я 2.1^8- :3. 

Запись програ:д.!ННХ иэделил и програг.г (комплексов и 

у,-..сі мч обозпачо- 

следуот ироизго.дить в конце раздела в порядке поорпстзын ■ 

:ідЛ но п.7 ГСС? 2.ІС8-68 и и. 2. 2.1 настоящего стандарта. і 
менораші'^" под заголепком "Програѵ.мііке пплелм" следует 

ѵл комплекса - полное иаимсг.огоние программного пздел^» 
для ксг.піонента - полное ’іал-'.гепогание мрс; гам-;к,наимСПОча‘— ^ 
і дотсглл'інта (черт. 22 и см.пріілп.мепго I); 


ОЗлмі Ч-ШО 










0СТ4.СС0.03С-во 


Стр. На 





Програ>.№зше изделия 
Іізделяе :^-С2о I 

Програілшое обеспе- 
ченяе 

ІІзделле РГ-ІСІ I ШІ 

Лрограигшое 

обеспеченяе 

Теіют Ерогіяьг.яі 

Черт. 22 
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3. ОКІРМДЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ ИЗШИЯ С ЭЛШ70МСШТАІ0Н 

З.І. в уточнение п.3.6 ГОСТ 2,413-72. 

Если при регулировании изделия с электромонтажом должен битъ осу- 
ществлен подбор какой-либо составной части, то все составные части, 
участвупцие в подборе, следует записывать в конце грушш составных 
честей того кѳ функционального вазвачения соответствупцего раздела в 
порядке возрастания основных параметров. При этом графу "Поз.” не за- 
полняет, в графе "Примечание" указывают позиционные оСозначеввя сос- 
тавных частей, подбираемых при регулировании, в графе "Кол." записыва- 
ют десятичную дробь, которой характеризуется вероятность использования 
составной части в изделии. Суммарная вероятность количества подборных 
составных частей должна быть равна единице. В случае подбора составных 
частей дкя двух и более позищіоиеых обозначеинй их количество увеличи- 
вают соответственно {черт, 23 и см. приложение 2). 


Резисторы ГОСТ 7ІІЗ-ХХ 



МЯТ-0,25-130 Ом +5^ 

2 

РІ, РЗ 

МЛТ-0,25-100 Ом і5)8 

0,2 

Р4 

МЛТ-0.25-ІІ0 Ом *Ь% 

О.Ѳ 

Р4, В6 

НЛТ-0,25-120 Ом 

0,8 

Й4, Р6 

МЛТ-0, 25-130 Ом +5Й 

0,1 

В4 


0,2 

Р6, си. 


0,3 

поз. 55 

МЛТ-0,25-150 Ом +Ъ% 

О.І 

Р6 


0.5 

Н5 


0,6 


МЛТ-0, 25-180 Ом +Ъ% 

0,5 

Е5 


Черт. 23 

Примечания: I. Количество подборной составной части, указанное 
в виде десятичной дроби, например 02, оэнэчаѳт, что для регулировка 
10 изделий требуются две подборных части данного параметра. 

2. Количество, указанное в виде десятичной дроби, делится поров- 
ну НВ количество составных частей, приведенное в графе "Примечание", 

При необходимости допускается для опытных образцов и изделий еди- 
ничного производства количество электро радиоизделий , используемых при 
подборе составной части, принимать по каждому номина;^ до единицы. 
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Если среди подборных составных частей имеются такие же, как за- 
писанные за самостоятельным номером позиции, то в графе "Примечание" 
следует делать ссылку "См. поз..." (см. черт. 23 и приложение 2). 


4. ОФОРМЛЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИЙ І7УПП0ВЫМ И БАЗОВЫМ 
СПОСОБАМИ 


4.1. Общие положения 

4.1.1. В развитие п.5.3 ГОСТ 2. 113-75. 

При последовательной записи нескольких документов и составных 
частей, имепцЕХ одинаковое базовое обозначение, допускается последую- 
щие составные части записывать за полным обозначением (черт. 24 и см. 
приложения 2,7.10). 



4.2. Групповой способ 

4.2.1. В развитие д.І.ІО ГОСТ 2. 113-75 и Д.6.4 ГОСТ 2.418-77. 

Если одинаковые изделия во условиям заказа изготовляют с резной 
эксплувтацжонной документацией (эксплуатационные документы на резвых 
языках) или в разной упаковке (разные условия транспортирования, нали- 
чие консервации), то также изделия допускается оформлять как одно ис- 
полнение. В графе "Примечание" с указанием "Вариант" или в конце спѳщь 
фшеяциж следует записывать указания о различиях (условиях применения, 
наличии подлинников, выполненных на равных языках, и т.п.) (черт. 25 и 



Черт. 25 
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хххх.хххях.хя 

Упаковка 

1/40 

Вариант 

См. 

примеч.І 


хт.хххххх.151 

Упаковка 

1/36. 

Вариант 

См. 

примѳч.2 


хххх.хххт.193 

Упаковка 

1/32 

Ва]^нт 

Си. 

примѳч.З 

Примечания: I. Общепромышленное исполнение. 
2. Экспорт. 

3. Климатическое исполнение. 



Черт. 26 

4.2.2. В развитие п. 3.3.2 ГОСТ 2Д09-73 и п.5.3 ГОСТ 2. 113-75. 
Группу однотипных деталей, нѳ которые не выпущены пертехЕ, следу- 
ет записывать в спѳцификашоо по примеру, приведенному на черт. 27. 

Угольники 

Уголок 

Б-20х20хЗ ГОСТ 8509-Я/ 

СтЗ спЗ ГОСТ 535-я 

В* ІО ХШ.ХХХШ.Ш Ь=24ЬІ4 I 21 г 

11 -01 ^=50ЬI6 4 44,5 г 

12 -02 ^=82Ы6 2 73 г 


ІІЗ хш.ххххя.ш 


Упоры 

Круг В-50 ГОСТ 2590-я 
СтЗ сп-2-П ГОСТ 535-ХХ 

I Д2Ы6 
I =25 Н 16 


I 

21 г 

4 

44,5 г 

2 

/ 

73 г 

I 

О,Д0 кг 

I 

0,39 кг 


Черт. 27 

4.3. Базовый способ 

4.3.1. В развитие мгтбт^ 5.8а ГОСТ 2. 113-75 и п.2.6 
ГОСТ 2.Т23-83. 

При записи в спецификацию базового чертежа тшт. ^пет ти фи- 

наш т и в графах"Поз." и "Кол." следует проставить прочері^,е=в-45»вфв_ 

аПримоод^уір" р|готі;удФ ^зсіттл,^рТ^ ^ 

првложомнл ІХд,Т7) , Зо^иіС ^ 
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Черт. 28 


4.3.2. В развитие п.5.8 ГОСТ 2. 113-75. 

Если сборочный- чертеж исполнения не имеет графического изображе- 
ния (позиции переменных составных частей показаны на базовом сбороч- 
ном чертеже), то обозначения переменных составных частей следует запи- 
сывать в спецификацию исполнения (см. приложение П). 

4.3.3. В уточнение пп.4.2.1, 4.2.2, 5.7 ГОСТ 2. 113-75, 

Не допускается использовать базовый чертеж и базовую спецификацию 
(часть изделия) в качестве самостоятельной составной части или заго- 
товки, 


5-. ОФОРМЛЕНИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ МЛШШМ СПОСОБОМ 
5.1. В^^чаеІда^п.'^ ГОСТ 2.004-.?1? 

Обозначение знака двустороннего расположения допусков (+) допу- 
скается печатать с последовательным расположением энаиов, например: 

+ - 10? или -ьбО -20? (черт. 29)., 



Черт. 29 



5.3. В развитие пп.8-10 ГОСТ 2. 108-68. 


При выполнении спецификации машинным гпогрбпм -°ги прітпмптітптфп- 
• а нн с м др оец ігироропіш (САПР) в разделах "Стандартные изделия" , 

'• "Прочие изделия" и "Материалы" запись изделий в порядке возрастания 
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основных аараметіюв или размеров допускается на.пронзводвть. 

5.4. ГОСТ 2.004-5^ 

Если сборочный чертеж не разбит на зоны, то в спецификации графу 
"Формат" допускается увеличить за счет графл "Зона". 

5.5. В дополнение п.3,1 настоящего стандарта. 

При машинном выполнении спецификации допускается составные части, 
подбираемые при регулировании, записывать отдельной строкой для каждо- 
го позиционного обозначения и не указывать их суммарное количество. 

' "5.6. В ДОПО.ЛНѲНИѲ п.. 19 ГОСТ 2.І08-6Ѳ. * 

I При машинном способе получения спѳци- 
іфикации графу "Поз." допускается не запол- 
іНять, а в графо "Примечание" дополнительные 
I сведения для планирования и организации 
производства допускается не указывать или 
[заполнять вручіщ5" 
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. ПРИЛОІЕНИЕ I 
Рѳікиювдуѳиое 

ПРИМЕР выподнадш СШі]ІМФИКАІ Ш_КО ШЛ^ п* “ 


УТЮРІДЕН 

вшм.тш.іхі - ду 


ПУНКТ АБОНЕНТСКИЙ ПАІ 

внш.шш.т 


9>.г./05-Г 




Фо/-‘'^от А4 


I Падп.ида та \Алам.инІЫ'\И>іІИ*Зі/5л. \ ПдЗп. и дот^ I СпраГТг I /7у/ приг^н. ^ 
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5 Обозначе.ииб 


На имен о$аии& 


внии.хххт.ш мч 


вшш.хххт.ш эі 


внии.хххт.ххх Э4 


шш.ххшх.т эб 


шии.шт.т К2 


внии.шш.ш вс 


^ Прилг- 
4 ѵание 


Документация 


ВНИИ.ШХХХ.ХКХ-ЛУ ІЛист утвѳркцѳния 


Монтаж^ чертеж 
Схема електричѳская 


структурная 


Схема электрическая 


соединений 


Схема электрическая 


обпая 

Схема кинематическая 





*АІ,А 

2 







документов 


Ведомость покупных 


изделий 


Ведомость держателе й 


подлиннико в 

Технические условия 
Расчетные покезатели 


уровня станцартизацки 




ВНИИ.ХХХХП.Ш 


Пункт абонентский ПАІ 


кспироёс/Уі 




Листоё 


Фор.чд т А4 


'імі- Н^/гоЗ/7.\^одп- и дате и 


Обозначение 
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НаимвноВание ^ Приме 
^ чание 


ШИИ.ХХХХП.ХХХ Д... требование к помеявнию 

для размещения обору- 
дования 

ВЕШ.ЮОСЮСІ.ХХХ ТО Техническое опнсаяке 

ВНИИ.ХХХХХХ.ІХХ ИЗ Инструкция по 

эксплуатации 

ВНИИ.ХХХШ.т ИЭ-Л7 инструкция по 

эксплуатации 
Лист утверждения 

ВНИИ.ХХХХХХ.ХІХ ИО Инструкция по тѳхничос- 

кому обслуживанию 

внии.хххт.ш ИМ инструкция по монтажу. 

пуску , ретулдрованир а 

обкатке изделия ка мес- 
те его применения 

ВНИИ.ХХХШ.ХХХ а о -Іормуляр 

ВНШ.ХХХХХХ.Ш ЗИ Ве домость ЗШІ 

ВНИИ, ХХХХХХ. XXX ЭД Ведомость эксплуатацион' 

ных документов 

ВШШ.тХХХ.ХХХ ЭД-ЛУ ведомость эксплуатацион 
ных документов 
Лист утвѳрклекЕя 

ЭШ.ХХХХХХ.ХХХ К7 Карта техническо го 

уровня и ісйчествѳ 

щюдукции 

~~~ ВНИИ. ХХХХХХ. XXX 

' д олуш, ёаіп. ІФпа\ _ 

Нопиро ёал 


ВНИИ.ХХХШ.ХХХ Д О 
ВНШ.ХХХШ.Ш ЗИ 
ШИИ.ХХХХХХ.Ш ЭД 


аш.ххшх.ш К7 







*АЗ,А4 






См. 


приме ч.І 








*АЭ»А4 










*АЗ,А4 

• 




• 

^и. 


цррсмѳч.і 




*АЗ,А4 






Ф.2 (09-/а 







































'мі \і1одг. и да'га 


Стр. 20 0СТ4 . 000 . 030-85 



- ^ар-'тат 44 


/ІоѲп- идата \Зіаі%имІѴ«\ 


0СТ4 . 000 . 030-85 С тр . 21 


^ ОбалначеииС 


Наименование 



^^3 1223 С^Е23!2^^І 





































































с тр . 2 2 0СТ4 . ООО . 030-85 



0СТ4н000.030-85 Стр.23 


























’ІнВіі’лодл I Подп.и дата \ Подл, и дата | I Спраб. Н* I ПерІ. пригон. 


Стр.24 0СТ4. ООО. 030-85 


ПРИІОШШЕ 2 
Рекоыѳндуеііое 


ПРИМЕР ВЫПОЛНЕНИЯ ГРУППОВОЙ СПЕЦИФИКАЦИИ СБОРОЧНОЙ 
ЕДИНИЦЫ , РЛ КОТОРУЮ ВЫПУЩЕН ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЙ ЧЕРТЕЖ 


Обозначение. 


Наименоёание 



« Принс- 
4 чание 


ВНИИ.46Ѳ733.Ш ПЭЗ 


ВНШ.467733.т ВС 


внии. 4 б 87 гг»ш вд 



Схема ѳлектрігчбсквя 


прякцишівльная 


Перечень алѳмѳнтов 


Ведомость саецнііккащій 


Ведомость ссылочных 


документов 


Ведомость покупных 


яэдѳлкВ 


Техвнчесішѳ условен 


Инструкция по вастройке 


Карты рабочих рекямов 




^3,А4 









АБВГ.тш.т 

Блок 

внии.ххтх.т 

Плате 



\шш\ 




Усилитель 


_ Копилоіал 


ваві 


^^ис/поё 



АКЕГ,ІЮСШ.т 


виии.тш.т 


шии.шш.т 


ВТКК.ШШ.Ш 


ДАКО.хшхі.ого 


Шііаі 


ДАКО.ШПІ.ОЗЗ 


ішкр.иті.т 


шии.шххі.ххх 


ОСТ4.000.0.30-Ѳ5 Стр.25 


Обозначение 

Наименоёание 

ВНШ.НШІ.ІХХ 

Колонка 

внйи.тхп.т 

Каркас 

агаи.тт.т 

Планке монтажная 





І^шака 


Коль 


Кольцо 


Прокладка 


Плавка 


Планка 


ДАКО.ШХХХ.ОЗЗ) 


Дбор 


Подбор 



Плавка 


Радиатор 


Угольник^ 


Уголок 



Форма'п А 



















































































Стр.26 0СТ4,000.0Ж)~85 


0СТ4. 000.030-85 Стр. 27 














































Стр.28 0СТ4.000.0Э0-« 




Ш 

Л 

Обалиачіниі. 

Наимеиоёание 

1 

Припв' 

чание 



46 


ОѳрѳклБчатвА 







ПГЗ-2ІРШ-В 







СЮО.т.ХІІ ТУ 

I 

окз 


47 


Резистор 







0ИЛТ-0.І25-В-82СЬі 







ою.іп.т ТУ 

I 

К20 


48 


Трааоформатор 






ТВ32-І27/220-50 






СВО.Ш.ПІ ТУ 

* 

ТІ 


49 


Стабжотрои ЖЕ4А 






аАО.т.Ш 17 

I 

ш 
















бі 


Розетка 






РШ4-1вЛ 






н:з.іхх.ш 17 

1 

2Х 


52 


ІЬркатвль орѳдохраші- 



1 

I 





твлѳі тшп ІШБ 






ом.т.хп 17 

I 

































■ 


Матѳрвады 




і 


Проволока 0,5-0-С 






1 


ГОСТ ШХ-ХХ 


вн 

М| 

■11 


Ллт 

ШИИ.468733.т ^ 

п 



1 : гтгта то’-шчл шшш Ч 23 


Ф г Нопиро6а/і Форг*ат А4- 


ХТ4.00г..':ПО-е5 Стр.29 




1 

1 

Обозначений 

Ниименоёони& 

4 

Ирине- 

чание 












ГстяннтцпгяаДТ 







пп вга'и.лбіШЗ.'ох.с 





















С'босючвял вливіцн 










М 


56 

внии.хххххх.ххх 

Ігут 

2 









— 












Детал^ 










13 


58 

Баии.ххххн.іхх 

ІВкна 

I 


1 

1 

1_ 












Станлаотнмѳ іадедя 














Рвэкторн ГОСТ ХХХІ-ХХ 



1 



1 



МІТ-0,25-й6І^0ійІ0^ 

і 

п, м; 

1 

1 

1 

■ 


- 

■ 


■ 

1 



ШІТ-0.25-ІІ кОм ±10$ 

6 

БІ, Б6, 

■ 

1 

■ 





■ 

1 

■ 

«к 



Б15 

:а 

1 

1 

2 


I 



ШГГ-0,5-ІѲ кОм ±10$ 

5* 

ЕЗ. Е7 


II 

■ 



■ 


■ 

II 

1 




Ш 

■ 

II 

■ 


МЯТ-О ,5-510 Ом ±10$ 

щ 

ЕЭ 


1 

II 

■ 



... 




■ 




ШИИ.468783.ІХХ 







В 

'^23 




'33 


Ф.2 » > - ■ ~ ■ Фоог*ат 44 























и^та 






























































>м6 иѲатд 
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§ Й Обозначение. 

Л) Ч 


Наименование 


^ Приме- 
^ чание 


Стандартные жэдѳлня 



ОСТ4.000.030-85 Стр.ЗЗі 


















Стр.34 ОСТ4.000.030-86 


ПШОІЕНИЕ 3 
Рекомендуѳі^ 

ПРИМЕ? гшкштая СПШІШШИИ СБ0КіЧБ(^ ЕШИИМ 


5 Ооозмачемис. 

«5 


_ При/9С' 

Наим^ноВаиие. | | 



Зона 


ХТ4.С00.030-85 Сп-р.Зб 


















































Стр.Эб 0СТ4. ООО. 030-85 



ОнІИ^подл. 


ОСТ4. 000.030-85 Стр.37 
ПШОІЕНИЕ 4 
Рекомекдуѳмоѳ 

ПРШЕР ВШОЛНКРШ-СПЕЦИФШЩИ, СОВМЕЩЕННОЙ- С ЧЕРТЕШИ 






























аі. Ж* ТтілІГпрішем. 


Сгр.39 ОСТ4.000.030-в5 


ПРИЛОЖЕЗШЕ 5 
Рекомендуемое 


ПРІШЕР ВШОШШИЯ СШИШШДИИ КОМІІНеГА 1ШГАЕЖ шггй* 


Обо^начеии^ 


ССТ4. 000.030-85 Стр.39 


Наименование | 





Ф.ггов- і 












































інВ.і/^/іод/г. I /7одп. и дата \&зам. 


ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Рекомевдуѳмое 


Стр.40 0СТ4. 000.030-85 

Рекомевд 

ПРИМЕР ВШОЛЕЕНИЯ СПЕЦИФИКАЦИИ КОЮША ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ 


05озмачіниС 


Наиміноёание- 


Припе.- 


^ чание 


[ТиЯ 




ВѳАОНОСТЬ покупных 


ИЙ 


Инструкція по упаковке 


АЬвг.ТОйХхА.ХХХ 

Плата АБ-002 

аШОТ.ХХХХХХ.ХІХ 

Елок РП-ООѲ 

шии.хххш.хи 

Плата УЦ-ОІб 

соты.хххт.іхх 

Вентилятор 


АБВГ,ІХШХ.ХХ2 


891 


Ручка 


Пружин а 

Стандартные нэделкя 


Гнезд о 1.64 

ГОСТ іхт-хх 

Бинт 144-6^x25,36.016 

ГОСТ шхх-хх 


внии.хххххх.ш 


Комплект 
запасных частей 


Листоё 


Итё. 


Ф.г.і 08 -і 


__копиррёдуі Фор^а '^ Я 4 




0ба.знаѵгиий 


’Лаѵгтпкчг.ггратшігг.ятп 


ОСТ4.000.030-86 Стр.4І 


Наименоёание ^ Приме 

^ чание 


ІХСТ ХШ-ХХ 


Шайба 465Г0І9 


ГОСТ ХШ-Л 


смкоговоржтѳль ІГЦ -36 


З.Ш.Ш ТУ 


ихЕсротелѳфбн мт-<згус 


рго.ш.т ТУ 


Конденсатор 


К50-6-І-25В - 200 


СЯО.Ш.ХХХ 1У 


Лампа СШ 10-55 


ТУІ 6 -ХХК . ХХХ-ХХІ 


Вставки плавкие 


ОВО.ХХХ.ХІХ ТУ' 


ВШ-2В,0,5 А 250 В 


ВШ:-2В,2А 127 В 


Резжсторн 


ОЖО.ІП.ІХІ ТУ 


С2-І0-І-І82 Ом 


С2-І0-2-І76' Ом ±1? 


ВШ 1 Й. шт.т 


Ш\ 






















































ІЛіЛі. и ^атв 


^ Обозначений 


I 


Наймем оЁ амие 


внш.ххшх.ххх 


^ Приме- 
^ чание 



ід таз таг.іг.мѣшщіРі-гш г гта 1 


Мопіообау? 


Форі-7ат 44 


>неАНяаіл.\Подлиівта \Вм%инеиМ 






































































































гл 














































Стр.48 0СТ4.СХХ). 030-85 


ПРИЛОШШЕ Ѳ 
Рѳкомѳвдуѳмоѳ 


ПРИМЕР ВЫПОЛНЕНИЯ СПЕЦИФИЮЩИИ УПАКОВКИ ПО ВАРИАНТУ А 





Ф.2.Ю8-1 


А^яоілл/Іедп- и дота \Вит 


ОСТ4.000.030-85 Стр.49 


Наименование | 


























































5тр.50 0СТ4. 000.030-85 ПРИЛОЖЕНИЕ 9 

Рѳкоѵенд;гѳмоѳ 

ПРИМЕР ВЬШОІНЕНИЯ СПЕДШКАЦИИ ШКСВІЛ ПО ВАРИАНТУ Б 



.. При/^Л' 

Нос^^ Ооо/^ С/ & ^ ^они^ 



МйЗор досок ?ерцД 


внмн.кххххх.ххх 

25к^60хб00мм 

-0^ 

‘аехзоохвоомм 

ВНии,ХХХХХХ.ХХХ 1 

Меток 



Стон 9о Ріѵные изделия 


ГбоэЗа ГОСТШХ-ХХ 



Пломбе» Ь6М0А4^Н 


ГОСТХХХХХ- XX 


8ВІ 

^гВіѴЛі9ШШѢШШГШ\ 


внии.хххххх.ххх 


Раі/кіб _ 
П(юВ . 

Чмомтр. 

Утё. _ 

ФР юе-і 


Упаковка 

Попироёоу} 



Лит Лис/п Лист об 

“ГГ “7“ г _ 


0СТ4. 000.030-85 Стр.51 


НаименОІанае 





























Стр. 52 0СТ4. ООО. 030-85 


ПРИЛОЖЕНИЕ ІО 
Рекоиендуемое 


ПРИМЕР ВШОЛНЕНИЯ БАЗОВОЙ СПЩИФИКАЩМ НА СБОРОЧНУЮ ЕДИНИЦУ 


X ^ ОбоэвачѳнЕѳ 


Нааменоваягѳ 


^ Првые- 
чаниѳ 


ВНИИ.ХХШХ.Ш СБ 
ВНИИ.ШШ.Ш ТУ 


Сборочный чертеж 
Телшчѳскіѳ условия 


I внйЕ.шш.т 


Основание 


Детали 


3 вшм.шш.т 


Винт В2МЗ-«5 з25.36.0і 6 
ГОСТ ХХШ-ХХ 
Гайка М3. 5. 016 
ГОСТ ХШ-И 
Шайба 3.04. 016 
ГОСТ ХХШ-ХХ 


Остальное - см. спецификацию исполнения 



Е5ЕІЯЯ ЕЕЯ ШЗ 

кДТ-ДД 




■ 


ВНИИ. ХХХШ. XXX 




'ран«|юрматор 


'ѵе/по^ 


I 



іі/Г/юдя. I Подп у9ата ІЦале I По^л. и І^та \ 1 Слоаё. I Піо8. лри/іе/г. 


ОдТ4.000.030-85 Стр.53 
ПРИЯОЯЕНИЕ II 
РѳкоиѳЕдуѳмоѳ 


ПРИМЕР ВЫПОЛНЕНИЯ СПЕЦИФИКАЦИИ ИСПОЛНЕНИЯ НА СБОРО^ШУЮ ЕДИНИЦУ 


§ Обозначение. 


Наименование 


Ирине' 



.ХХХХИ.Ш-ООІ СБ Сборочный чертей 



ШШ.ХХХШ.Ш 


ШИИ.ХХХШ.Ш 



Трансформатор 


Катушка 



Шіастнна І-І2а-7ШЫ-0Д 


ГОСТ ІХШ-ХХ 


Пяастина Ш-12а-79Ш1-0Д 


ГОСТ ХХШ-ІХ 





1^11 

Наиб 


кол 



ІйЯІ 

Наіб 

п 

кол. 






.шш.ххх-ооі 


1)?ансформатор 





А4 

















































С»р.54 0СТ4. 000.030-85 


ПРИЛОЖЕНИЕ 12 
Рекомендуемое 

ПРИМЕР ВЫПОЛНЕНИЯ СПЕЦИШСАЦИИ МАШИННЫМ СПОСОБОМ 


I 

і 

I 


•ер- 

КІТ 


Д2 

II 


ІА 

ІА 


АЗ 


пез. 


ОВОЗНІѴЕНИЕ 


НАІПЕНОВІНІЕ 


докупЕнтіимя 


I 
I 

— *!■ 

I 

I 

I 

ВНКМ.ХХХХХХ.ХХХ-032 СБ 2 СБОЯОЧНиЯ ЧЕРТЕ! 

вММ!.ХХХХХХ.ХХХ-03г 33 1 СХСПА ЭІЕКТРЯЧЕСКІЯ 

1- 

I ПРЯКЦМПЯІДЬНАЯ 

ІНЯК.ХХХХХХ.ХХХ-032 Л331 ПЕРЕЧЕНЬ ЗЯЕИЕНТО0 

ВНИМ.ХХХХХХ.ХХХ-032 37 1 СХЕЯІ РІСПОІОІЕНИЯ 

— 1 — 

1 ЗІЕИЕНТОВ 

— — — - — — I — — 

вни!.хххххх.ххх-озг ал і ведѳпость пакулмык 

— — - — — — I — — — — - 

I ИЗДЕІЯЙ 

— 1- ................ 

ВНЯІ.ХХХХХХ.ХХХ-ОЗгТБ I ТІВІВЦІ «ОНТРОІЯ 

ВНИЯ.ХХХХХХ.ХХХ-ОЗгТБІМ I ПРОГРІПЯІ КОНТРОІЯ 

В1 Ш Я« ХХ ХХХХ . ХХХ- < 1 3СД » І КА ЯЦ І Я АВ ДЧ ШС І Б ЯЛЛО В- 


пштя в ічі яв ія ен снт б я 

— 1 

» « ІМ І,7И-7ХХ , ДХХ і -С< -е »В1НТі ЛІІТІ.ПРОГРІННІ 


I ІЗГОТОВЯЕИЯЯ «ото^ 
1 ІІБАОНІ своя 1 
^ віівя .МА/А ' КТШчлг і и ін дд пяіті.прогріипі 


I ИЭГОТОВАЕИЯЯ «ОТО* 
I ІЯ6Л0НІ СІОЯ 2 

..... 1— — ' 

I “1!“ ■ Г*г I " ?- X ПІІТІ.ЛРОГРІЛЛІ 

I СВЕРЯЕНЯЯ 

‘ 1 


1 


ХОІ. 


ПРЯЛЕЧ. 


*ІЗ#ІА 

*П1 

>Й Э » А А’ 


• ПІ 


• ПІ 


>пв 


-I — I 
• 1 — 1 

1 

1 


— і— I- 

1- 

1- 

1- 


ЭНЯЯ.ХХХХХХ.ХХХ-032 


ЯЧЕІКІ 1-009 


1 

X 


& 

Іі 


♦ОР-ІЛОЗ. 

мт 


ІА 


ДА 

I 



ВНЯВ. 75А7ХХ. 005 

• — ^ 





11 

I 

12 

I 

ВНИЯ.75А7ХХ.005-012 

13 

I 

13 

I 

ВНЯВ. ХХХХХХ. XXX 

13 

I 

ІА 

I 

■НЯЯ. ХХХХХХ. 0А8 

13 

I 

1$ 

I 

ВНЯВ. ХХХХХХ. ОАВ 


13 

ІА 


язя. 


20 

21 

22 


диет 


ОБОЭНІЧЕИЯЕ 


ВНЯЯ.ХХХХХХ.ХХХ 


виня. ХХХХХХ. 090 
ВНИИ . ХХХХХХ. ххх-хх 


0СГ4. ООО. 030-85 Стр.55 

ИАЯПЕНОВДНІЕ ІК0В.1 ПРЯКСЧ. 


СБОРОЧНЫЕ ЕДІНЯЦЫ 


ЙЧЕЯКІ 1 


ДЕТІВЯ 


ЛІІТІ 

НЛІТІ 

ПРОКЛАДКА 

ІННІ 

■ЯНА СЭАГОТОВКА ДВА 
ВЧВЯ.ХХХХХХ.ХХХ090) 


■ ЯНА 

НІКЯІДКІ 


СТІНАІРТНЫЕ ЯЭИІЯЯ 


РЕЗЯСТОРЫ ГОСТХХХХ-ХХ 

ніт- 0 ^ 5-110 

^ — 

НЯТ-0»5-150 «Ч»У±1СХ 

^ 

НВТ- 0 » 5-1 во МАМЦОХ 


Іл 

2 

в 


БВЭОВ.10К 


БВЗОВ.АОК 


ЯІ...Я5 

й8»іт 

К6гК7 

Й9»К12 

Я15...Н1Б 


N ДОКУЯ. ІПОДП.ІДІТДІ 


8НЯЯ. ХХХХХХ. ххх-озг 


I ЛИСТ 

12 1 
I 1 




Стр.56 ОСТ4.000.030-85 


♦ОР- 

пат 


кэп. 


лоз. 


25 


24 


27 


2Я 

29 


30 


31 


31 


34 


ОБОЭНДЧЕИІЕ 


Н1МЛЕН0ВІИІЕ 


ВИНТ пг#5-4/6М.34.014 
гостххххх-хх 
винт Н3>4/6М0. 34.014 
гостххххх-хх 


винт ПЗ-6/6М2.46.014 
гостххххх-хх 


глік^Ггостхххх-хх 
Я2^5.4Н. 5/014 
НЗ/4И. 5/014 


■АВВА 3.04.014 
Г0С1ПХХХ-ХХ 


•АЯВА 3.45Г.019 
ГОСТХХХХ-ХХ 


Прочие НЗІЕАИЯ 


КОМІЕНеДТОР 

Х10-17-1/А/-Н90* 

ТЖІ — 


0/1 


I ОЖО.ЯХХ.ХХХТУ 
КОНДЕНСАТОР 


К53-4А-14В- 
— 

4/8^РНГМД20Х 
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